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® Andruck- Oder Transportrolle. 

@ Eine Andruck- Oder Transportrolle, insbesondere 
fUr blatt- Oder foiienf5rmiges Gut, enthait eine als 
AndruckflMche dienende AuflenumfangsflSche. die 
koaxial zu einer In Langsrichtung verlaufenden Boh- 
rung angeordnet 1st. Uni die Andruck- Oder Trans- 
portrolle nachtrdglich zu Reparaturzwecken leicht 
von der Achse Oder Welle, auf der sle angeordnet 
ist, demontieren zu kCnnen und eine ErsatzroHe 
leicht und einfach montieren zu konnen, ist die Rolle 
an einer Stelle mit einem von der Auflenumfangsfla- 
clie bis 2u der Bohrung reichenden und die Stirnsei- 
ten durchsetzenden Schlitz verselnen, wMhrend sie 
wenigstens an einer dem Schlitz bezGglich der 
Langsachse diametral gegenOberiiegenden Stelte 
elastlsches Material aufweist. Mit Hilfe des elasti- 
schen Materials sind die durch den Schlitz voneinan- 

Mder getrennten Teile schamierartig mitelnander ver- 

^bunden. 
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Andruck- Oder Transportrolle 


Die Erfindung geht aus von einer Andruck- 
oder Transportrolle mit den Merkmalen des Ober- 
begriffs des Anspruches 1. 

Oerartige Andruck- Oder Transportrollen, wie 
sie beisplelswelse gattungsgemafl aus der DE-PS 
25 33 782 bekannt sind, werden dazu verwendet. 
Papier oder anderes folienformiges Gut. das in 
einzelnen Blattem oder als endloses Band vorfiegt. 
an Schreibwaizen von Schreibmaschinen oder 
Dnjckem anzudrQcken. Weiterhin werden solche 
Rollen dazu verwendet. innerhalb einer Vomchtung 
durcli ReibschluB zu transportieren Oder vorzu- 
schieben. wobei die Rolle nicht nur eine Andruck- 
kraft. sondern auch eine Vorschubkraft aufbringen 
muQ. Insbesondere Im letzteren Anwendungsfail 
weisen die Rollen deswegen eine verhaltnismSOig 
weiche und griffige AuflenumfangsflSche auf. die 
zufolge ihrer Weichheit einem nicht zu vernaciiias- 
sigenden VerschleiS unterliegt. Je nacii Matenal 
und Umgebungsbedingungen kann auch anstelle 
eines Verschleifles ein Verharten bzw. VerglStten 
der Oberflache der Andruckrolle auftreten, wodurch 
sich der Schlupf zwischen dem zu fordernden Gut 
und der Rolle erhoht 

Sowohl bei Verschlei/3 als auch bei Verheirten 
der Oberflache muB die Rolle gegen eine neue 
Rolle ausgetauscht werden. Dies erfordert bei den 
bekannten Rollen. die in LSngsrlchtung ungeteilt 
sind. einen Ausbau der Welle oder Achse. auf der 
die Rollen angeordnet sind. da sie anders nicht von 
der Welle oder Achse zu demontieren bzw. neue 
Rollen nicht auf andere Weise auf die Welle Oder 
Achse aufzusetzen sind. Die Arbeitszeit zum Aus- 
tausch der Rollen und die Anzahl der zu zerlegen- 
den Bautetle stehen dabei in keinem vemQnftigen 
Verhaltnis zu den Kosten fUr eine neue Rolle. 

Aufgabe der Erfindung 1st es deswegen. eine 
Andruck-oder Transportrolle zu schaffen. die ohne 
Ausbau der sie halternden Achse oder Welle auf 
diese Achse Oder Welle zu befestigen oder von ihr 
hemnterzunehmen ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgema/3 durch 
die Andruck-oder Transportrolle mit den Merkma- 
len des Anspruches 1 gelost. 

Infolge des in der Rolle vorgesehenen und 
diese einseitig aufteilenden Schlitzes in Verbindung 
mit der scharnierartigen Gestaltung der dem Schiltz 
diametral gegenuberliegenden Stelle kann die Rolle 
zum Zweck des Aufbrihgens auf eine Achse oder 
Welle scharnierartig aufgeklappt werden. Es ist so 
moglich. die Rolle radial auf die Achse oder Welle 
aufzustecken. Wenn die RUcksprungkraft des das 
Scharnier bildenden elastischen Materials genUgt, 
wird ohne weitere Hilfsmittei der Schlitz in der 


geschlossenen Stellung gehalten. Sollte die Kraft 
nicht ausreichen, kSnnen zusatzliche Sicherungs- 
mittel vorgesehen sein. die den Schlitz nach dem 
Aufsetzen der Rolle auf die Achse Oder Welle 
5 zuhatten. 

Als Sicherungsmlttel kommen hierbei entweder 
einstOckig mit der Rolle oder Teilen der Rolle ver- 
bundene Mittel oder getrennte Sichenjngsmittel in 
Frage. So konnen die Sicherungsmittel beispiels- 
70 weise einen oder mehrere Fortsatze umfassen, die 
auf einer Seitenflache des Schlitzes vorgesehen 
sind und deren von der SeitenfiSche abliegendes 
Ende dicker als ein Bereich ist, der zwischen dem 
Ende und der Seitenflache liegt. wahrend in der 
IS gegenQberilegenden Seitenflache Ausnehmungen 
enthalten sind, deren Profil zu dem Profil der Fort- 
sStze komplementSr ist. Im Bereich des Schlitzes 
wird auf diese Weise eine Art Drucknopf- oder 
Rei/3verschluflverbindung erhalten, die uber die ge- 
20 samte axiale LSnge des Schlitzes die beiden Rol- 
lenteile zusammenhalt. 

Die angeformten Fortsatze sowie die einge- 
formten Ausnehmungen geben zwar nach aui3en 
hln eine besondere raumsparende Gestaltung, 
25 doch Ist die Herstellung der notwendlgen Spritz- 
guBformen aufwendiger, als wenn seitlich an die 
Rolle zu der Bohrung konzentrische rohrformige 
Ansatze angeformt sind. durch die der Schlitz mit 
hindurchlMuft und auf denen elastische SIcherungs- . 
30 ringe entweder in Gestalt von Sprengringen Oder 
geschlossenen 0-Ringen sitzen, die bei der erst- 
maligen Montage der Rollen mit auf die Welle oder 
Achse aufgesteckt werden. Bei einer spateren Re- 
paratur der Rollen kQnnen die geschlossenen Rin- 
35 ge ohne weiteres auf der Achse oder Welle verblei- 
ben. wahrend die Rolle selbst ausgetauscht wird. 

Eine sehr geringe Offnung der Rolle im Be- 
reich des Schlitzes ist beim Aufstecken oder Her- 
unternehmen der Rolle notwendig, wenn der Schlitz 
40 Im wesentlichen achsparailel verlSuft. GUnstigere 
Laufeigenschaften dagegen treten auf. wenn der 
Schlitz zumindest geringfugig schraubenformig 
veriaufend ausgebildet ist, weil dann der Schlitz der 
auf der Welle oder Achse laufenden Rolle in keiner 
45 Stellung gleichzeitig Qber seine gesamte Breite be- 
lastet ist, wie dies bei einem gerad linlgen Schlitz 
der Fall ist DafQr mOssen zum Aufsetzen des 
geringfQgig schraubenformigen Schlitzes die bei- 
den Telle der Rolle etwas weiter auseinanderge- 
50 drOckt werden, um die Passage der Welle Oder 
Achse zu gestalten. 

Besonders genaue Rollen lassen sich enrei- 
chen. wenn die Harte der Rolle von innen nach 
aui3en abnimmt. was im einfachsten Falle dadurch 
enrelcht wird. daB die Rolle aus einer verhMltnismi- 
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Big harten Nabe und einem auf der Nabe befestig- 
ten Bezug besteht, der die AndruckflSche trSgt. In 
diesem Falle besteht der Schlitz aus einem die 
Nabe teilenden Bereich sowie einem den Bezug 
teilenden Bereich, wobei beide Bereiche entweder 
miteinander fluchten konnen, was die Montage er- 
leichtert Oder gegeneinander in Umfangsrichtung 
versetzt sein konnen. was hinsichtlich der l-aufei- 
genschaften Vorteile bildet. Um die Nabe zum Auf- 
stecken der Rolle im Bereich des Schlltzes leicht 
aufweiten zu konnen, ist sie mit wenigstens einem 
von dem Schlitz getrennten Spalt versehen. der die 
Nabe in LSngsrichtung vollstMndig durchsetzt. 

Wenn im einfachsten Falle der Spalt offen aus- 
gefUhrt ist. bildet der Bezug das welche schamier- 
artlge Gelenk. Es ist aber auch moglich, den Spalt 
teilweise oder vollstandig mit elastlschem Material 
zu fullen, wodurch im Bereich des Schamiers gro- 
flere RQckstellmomente erzeugt werden konnen. 

Oas den Spalt fUllende Material kann einstuckig 
mit dem den Bezug blldenden Material sein, was 
hinsichtlich der Herstellung eine Vereinfachung mit 
sich bringt Es ist aber auch moglich, zum FUllen 
des Spaltes ein anderes Material als fUr den Bezug 
zu venvenden, wenn der Bezug keine ausreichende 
Haftfahigkeit auf dem Material der Nabe aufweist 

Wenn das in dem Spalt befindliche Material bis 
in die Bohrung der Nabe vorsteht, entsteht auf 
einfache Welse eine Sicherungsmaflnahme, die die 
Rolle ohne zusatzliche Hilfsmittel auf der sie tra- 
genden Achse oder Welle in LSngsrichtung sichert. 

Die Herstellung der Rolle wird vereinfacht, 
wenn der die Nabe aufteilende Spalt eine BrUcke 
enthalt. die einstOckig mit den an den Spalt an- 
grenzenden Teilen der Nabe verbunden ist und 
deren radiale Starke geringer als die Starke der 
Nabe neben dem Spalt Ist, well sich so leicht beide 
Nabenabschnitte gemeinsam handhaben lassen.' 
Gleichzeitig kann die BrOcke, wenn sie sich uber 
die gesamte LSnge der Nabe erstreckt, ein Bndrin- 
gen von Material des Bezugs in den Spalt verhin- 
dern, was insbesondere bei Naben mit hoher radia- 
ler Erstreckung zweckmSflig ist. 

In der Zelchnung sind AusfOhrungsbeispiele 
des Gegenstandes der Erfindung dargestellt Es 
zeigen: 

Fig, 1 eine Transport- oder Andruckrolle ge- 
mSfi der Erfindung mit seitlich vorstehenden Na- 
benabschnitten und darauf angeordneten Siche- 
rungsringen, teilweise langsgeschnltten, 

Rg. 2 die Transport- oder Andurckrolle nach 
Fig. 1 in einem Querschnitt entlang der Linie IHI 
nach Fig. 1 , 

Rg. 3 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der 
Transport-Oder Andruckrolle* gemSfl der Erfindung 
mit an den SchlltzflSchen vorgesehenen Siche- 
rungsgliedern und etwa schraubenformig verlaufen- 
dem Schiitz, teilweise langsgeschnltten und 


Rg. 4 die Transport- oder Andruckrolle nach 
Rg. 3 in einem Querschnitt entlang der Linie IV-IV. 

In den Rg. 1 und 2 Ist im Langs- bzw. Quer- 
5 schnitt eine Transport- oder Andruckrolle 1 veran- 
schaulicht, die eine aus einem Acetaiharz gespritz- 
le. etwa rohrfSrmige Nabe 2 sowie einen auf der 
Nabe 2 befestigten weichen Bezug 3. der aus 
einem vulkanisierten Kautschuk, Sillkon. Polyuret- 
10 han od.dgl, aufweist. Die Nabe 2 enthalt eine 
durchgehende zylindrische Langsbohrung 4, durch 
die im montierten Zustand eine abgebrochen ver- 
anschaullchte Achse oder Welle 5 hindurchfuhrt. 
Konzentrisch zu der die Nabe 4 vollstandig der 
15 LSngsrichtung nach durchsetzenden LSngsbohrung 
4 ist eine zylindrische Auflenumfangsflache 8, auf 
der der Bezug 3 befestlgt ist. Die Nabe 2 ist an 
ihren Stirnseiten 7 und 8. wie gezeigt. kegelstumpf- 
formlg bei 9 und 11 abgeschragt. wobei die durch 
20 die Abschragung 9 bzw. 11 entstandene kegel- 
stumpfformige Gestalt mit der gedachten Spltze 
von der Rolle 1 wegweist. Sie besteht aus zwei 
teilzylindrischen Schalen 12 und 13, die einerseits 
unter Ausbildung eines Schlitzes 14 in Umfangs- 
25 richtung gesehen stumpf aneinander ansto/Jen und 
andererseits an der dem Schlitz 14 diametral ge- 
genOberiiegenden Seite einen Spalt 15 begrenzen. 
Sowohl der Schlitz 14 als auch der Spalt 15 er- 
strecken sich Ober die gesamte Lange der Nabe 2 
30 bzw. der Rolle 1 und sie reichen von der Aufienum- 
fangsfiache 6 in die LSngsbohrung 4. Auflerdem 
liegen sowohl der Schlitz 14 als auch der Spalt 15 
In Ebenen, die zu der nicht veranschaulichten 
LSngsachse der Bohrung 4 parallel sind. Die Welte 
35 des Spaltes 15 betrSgt ca. 20% des Durchmessers 
der Bohrung 4. 

Der Spalt 15 ist von zwei in Umfangsrichtung 
mit Abstand voneinander befindlichen planen Fla- 
chen 16 und 17 begrenzt, die parallel zueinander 
40 verlaufen. 

In dem so begrenzten Spalt 15 befindet sich 
das den Bezug 3 bildende Material, das unter 
Ausbildung einer Nase 18 den Spalt 15, bezogen 
auf dessen axiale Lange. teilweise ausfUllt. Es ist 
45 stoffschlOsslg durch Vulkanlsieren oder Kleben mit 
den Seltenfiachen 16 und 17 unlQsbar vertsunden. 
Seine Harte betragt 10* bis 90* Shore A. 

Der Bezug 3 selbst bildet eine zu der Langs- 
bohrung 4 koaxiale Aufienumfangsflache 19. die 
50 die Lauf- oder AndruckflSche der Rolle 1 darstellt. 
Der Bezug 3 endet in axlaler Richtung an Stimsei- 
ten 21 und 22. die gegenUber den Stirnseiten 7 
und 8 der Nabe 2 zurGckversetzt sind. wodurch 
rohrformige AnsStze 23 und 24 entstehen, die in 
65 axialer Richtung Ober den Bezug 3 hinausstehen. 
Dieser ist fluchtend mit dem Schlitz 14 in der Nabe 
2 ebenfalls in seiner gesamten Langsrichtung und 
seiner gesamten Dicke geschlitzt. so da/3 ein insge- 
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samt durchgehender Schlitz entsteht der von der 
die Bohrung 4 koaxiai umgebenden LaufflMche 19 
bis zu der Bohrung 4 relcht. 

Jeder der rohrformigen Ansatze 23 und 24 
enthalt eine teilzylindrische, in Umfangsrichtung 
umlaufende Nut 25. 26. die der Aufnahme eines 
darin sitzenden Sicherungsringes 27. 28 dient. Der 
Sicherungsring 27 bzw. 28 bestelit im gezeigten 
AusfQIirungsbeisplel aus einem Rundschnur-O 
Ring, der mit entsprechender Vorspannung auf die 
Ansatze 23. 24 aufgesetzt ist. Er dient dazu. die 
beiden teilzylindrischen Schalen 12 und 13 im Be- 
reich des Schlitzes 14 aneinander aniiegend zu 
halten. Die 0-Ringe 27 und 28 zusammen mit den 
rolirf5rmigen Ansatzen 23 und 24 biiden Sichie- 
rungsmittel, um die Nabe bzw. die Rolie 1 ge- 
sciilossen zu halten. Anstelle der 0-Ringe 27 und 
28 l^onnen aucli AuBensprengringe Oder Hufeisen- 
ringe verwendet werden, die sich dann ebenfails in 
radialer Richtung auf die Aclise oder Welle 5 auf- 
setzen lassen, wahrend die 0-Ringe beim Zusam- 
menbau des Gerates, in dem die Achse Oder Welle 
5 vorhanden Ist. rechtzeitig in axialer Richtung auf- 
gesteclct werden mUssen. Sie verbleiben bei einem 
Austausch der jeweiiigen Rolle 1 auf der Achse. 
wobei die kegelstumpffSrmigen Verjungungen 9 
und 1 1 das Aufsetzen der 0-Rlnge 27 und 28 auf 
den jeweiiigen Ansatz 23 bzw. 24 erielchtert. 

Der Austausch der insoweit beschriebenen 
Transport-Oder Andruclaolle 1 erfolgt in der Weise. 
da/3 zunachst die beiden 0-Ringe 27 und 28 oder 
entsprechend die Au0ensprengringe in axialer 
Richtung von den jeweiiigen AnsStzen 23 und 24 
heruntergenommen werden. Die Transport- Oder 
Andruckrolle 1 I3/3t sich nun von Hand im Bereich 
des durchgehenden Schlitzes Qffnen, wobei das 
elastische Material 18 in dem Spalt 15 sowie der 
Bezug 3 in diesem benachbarten Bereich ats elasti- 
sches Scharnier wirkt. Die langs dem Schlitz 14 
nunmehr aufgeklappte Transport- oder Andruckrolle 
1 lafit sich ohne Ausbau der Achse oder Welle 5 
von dieser in radialer Richtung herunterdrOcken. In 
umgekehrter Richtung wird eine neue Transport- 
oder Andruckrolle 1 aufgesetzt, wobei beim Loslas- 
sen der beiden uber das elastische Material 18 
verbundenen HSIften der Transport- Oder Andruck- 
rolle 1 dieses elastische Material 18 im Spalt 15 
bestrebt ist. die Transport- Oder Andruckrolle 1 im 
Bereich ihres Schlitzes 14 zusammenzudrOcken, 
d.h. die benachbarten Rander aufeinander zuzube- 
wegen. Nachdem die Transport- oder Andruckrolle 
in radialer Richtung, bezogen auf die Achse oder 
Welle 5 wieder aufgesetzt ist. werden die beiden 
0-Ringe, die wahrend der gesamten Zeit auf der 
Achse Oder Welle 5 verblleben sind, In axialer 
Richtung auf die rohrf5rmigen AnsStze 23 Oder 24 
aufgeschoben. Hlerdurch wird mit Sicherheit der 
Schlitz 14 in der geschlossenen Steilung gehalten. 


Da die lichte Weite der Langsbohrung 4 an den 
Aufiendurchmesser der Achse oder Welle 5 ange- 
paBt ist. besteht kelne Gefahr. dafi die Wirkung der 
0-Ringe 27 und 28 die Nabe 2 aus der idealen 

5 zylindrischen Gestalt in eine deformierte< etwa el- 
liptische Form. GberfOhrt wird, weil das elastische' 
Material 18 im Bereich des Spaltes 15 komprimiert 
wird. Wegen der Durchmesseranpassung wird die 
Vorspannkraft der Ringe 27. 28 vollstandig von der 

10 Achse Oder Welle 5 aufgenommen. 

Die zur Mltnahme erforderiichen Vorkehrungen 
an der Transport- oder Andruckrolle, die dazu die- 
nen. eine formschlUssige Verbindung zwischen der 
Transport-Oder Andruckrolle 1 mit der Achse oder 

75 Welle 5 herzustellen, sind der Einfachheit haiber 
nicht mitgezeichnet. Sie konnen aus Nuten oder 
Vorsprungen bestehen. die in einer oder in beiden 
teilzylindrischen Schalen 12. 13 in die langsboh- 
rung 4 vorspringend angefonmt sind. 

20 Das den Spalt 15 fGliende elastische Material 
18 steht. wie gezeigt. mit einer SeitenflSche 29 in 
die Langsbohrung 4 vor. so dad sich bei aufgesetz- 
ter Transport- oder Andruckrolle 1 eine reibschlQs- 
sige Verbindung zwischen dieser FlSche 29 und 

26 der Achse oder Welle 5 erglbt. um die Transport- 
oder Andruckrolle 1 in LSngsrlchtung auf der Achse 
Oder Welle 5 zu sichem. 

Abweichend von der dargestellten Form ist es 
auch moglich, den Bereich des Schlitzes 14 in 

30 dem Bezug 3 gegendber dem Bereich des Schlit- 
zes 14 in der Nabe 2 in Umfangsrichtung geringfU- 
gig zu versetzen, wahrend der Bezug 3 in demjeni- 
gen Bereich. in dem er die andere der teilzylindri- 
schen Schalen Uber den Schlitz 14 hinaus Uber- 

35 deckt. nicht aufvulkanisiert ist Es entsteht hier- 
durch eine Art von Labyrinth oder Uberschiagfalz, 
wodurch Aufsprengkrafte vermindert werden. wenn 
im Bereich des Schlitzes 14 eine Axialkraft auf den 
Bezug 3 einwirkt. 

40 In den Fig. 3 und 4 ist ein weiteres Ausfuh- 
rungsbeispiel fQr eine Transport- oder Andruckrolle 
1 veranschaulicht. wobei. soweit es sich um ent- 
sprechende Elemente handelt, dleseiben Bezugs- 
zeichen wie aus dem vorherigen Ausfuhrungsbei- 

45 spiel venwendet sind. Diese Elemente sind nicht 
erneut beschrieben. 

Der wesentliche Unterschied zu dem vorheri- 
gen AusfUhrungsbeispiei besteht darin, da/3 zur Si- 
cherung des Schlitzes 14 an die teilzylindrische 

50 Schale 12 im Bereich des Schlitzes 14 eine in 
Umfangsrichtung vorstehende Rippe 31 angeformt 
ist, die sich durchgehend Uber die gesamte LSnge 
der Nabe 2 erstreckt. Die Rippe 31 ist an ihrem 
von der Wand des Schlitzes 14 abliegenden Ende 

55 32 stSrker als In einem zwischen der Wand des 
Schlitzes 14 und dem Ende 32 liegenden Bereich 
33. In der benachbarten SeitenflSche des Schlitzes 
14 ist in der teilzylindrischen Schale 13 eine Nut 34 
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eingeformt. deren Profil gleich dem Profil der Rip- 
pe 31 1st. Es entsteht auf diese Weise im Bereich 
des Schlitzes 14 eine Schnapp- Oder Rastverbin- 
dung. ahnfich einem Druckknopf- Oder RelOver- 
schluB. durch den die Seitenllachen des Schlitzes 
14 Ober die gesamte Lange der Nabe 2 aneinander 
gehalten werden. Es werden hierdurch zus^tzlich 
aufiere Sicherungsmittel, wie sie bei dem Ausfuh; 
rungsbeispiel nach den Rg. 1 und 2 notwendig 
sind, vermieden. Andererseits laBt sich die 
Schnappverbindung. bestehend aus der Rippe 31 
und der Nut 34, jederzelt durch ein messerfarml- 
ges Werkzeug offnen, das von der Laufflache 19 
her in den Schlitz 14 eingefUhrt wird. um die bei- 
den teilzylindrischen Schaien 12 und 13 im Bereich 
des Schlitzes 14 auseinanderzusprengen. 

Ein weiterer Unterschied zum vorhergehenden 
AusfUhrungsbeispiel besteht darin. da6 im Bereich 
des Spaltes 18 die beiden teilzylindrischen Schaien 
durch eine BrOcke 35 einstQckig miteinander ver- 
bunden sind. Die BrClcke 35 erstreckt sich Qber die 
gesamte Lange der Nabe 2 und weist eine StSrke. 
gemessen in radialer Richtung auf. die wesentlich 
geringer als die StSrke der teilzylindrischen Scha- 
ien 12 und 13 ist. Die Auflenkontur der BrOcke 35 
folgt der zyllndrlschen Gestalt der beiden teilzylin- 
drischen Schaien 12 und 13. scdaB diese im 
Bereich des Spaltes 18 infolge der Brucke 35 eine 
durchgehende zylindrische Aufienumfangsflache 
bilden. Die Brucke 35 ist, wie veranschaulicht. etwa 
in der Mitte bei 36 nochmals deutiich verjUngt. 
wodurch eine genau definierte Gelenkstelle im Be- 
reich der BrOcke 35 entsteht. Die BrUcke 35 dient 
dazu. den Bezug 3 im Bereich des Spaltes 18 zu 
unterstatzen. damit er langs seiner Laufflache 19 
auch Ober dem Spalt 18 dieselbe Festigkeit auf- 
weist wie in den benachbarten Bereichen. Dies ist 
Insbesondere notwendig, wenn der Bezug 3 eine 
geringe radiale Starke aufweist und ihm sonst die 
UnterstGtzung im . Bereich des Spaltes 18 zumin- 
dest teilweise fehlen wUrde. AuOerdem ist diese 
Ausbiidung von Vorteil, wenn es darum geht, zu 
verhlndern, dafl beim Aufspritzen des Bezugs 3 
Material In den Spalt 18 eindringt. Ansonsten stellt 
wiederum. wie bei dem vorhergehenden AusfUh- 
rungsbeispiel. der Spalt 18 zusammen mit dem 
darUberliegenden Bereich des Bezugs 3 ein dem 
Schlitz 14 gegenuberllegendes Scharnier dar. 

Um die Laufeigenschaften der Transport- oder 
Andruckrolle 1 zu verbessern. hat der Schlitz 14 
nicht, wie bei dem vorhergehenden AusfUhrungs- 
beispiel, einen geraden, achsparallelen Verlauf, 
sondem er ist, wie Fig,3 zeigt, geringfUgig schrau- 
benformig angeordnet, wodurch bei einer linienfQr- 
mig und zu der Achse oder Welle 5 parallel wirken- 
den Kraft niemals der Schlitz 14 im Bereich der 
Laufflache 19 gleichzeitig tiber seine gesamte Brei- 
te betastet wird. 


AnsprUche 

1. Andruck- oder Transportrolle. insbesondere 
fOr blatt- und follenformiges Gut, mit einer als 

5 Andruckftache dienenden Aufienumfangsflache. die 
koaxial zu einer in LSngsrichtung verlaufenden 
Bohrung angeordnet ist, mittels derer die Rolle auf 
einer Welle oder Achse zu haltern ist. dadurch 
gekennzeichnet, dafi sie an einer Stelle mit einem 

10 von der AuCenumfangsflache (19) bis zu der Boh- 
rung (4) reichenden und ihre Stirnseiten (21, 22) 
durchsetzenden Schlitz (14) versehen ist. dessen 
SeitenfiSchen einander gegenOber befindlich sind. 
und dafi sie wenigstens an einer dem Schlitz (14) 

IS bezUglich der Langsachse der LMngsbohrung (4) 
diametral gegenuberliegenden Stelle elastisches 
Material (18, 35) aufweist. Ober das die durch den 
Schlitz (14) voneinander getrennten Telle (3. 12, 
13) miteinander verbunden sind. 

20 2. Andruck- oder Transportrolle nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, dafl der Schlitz (14) 
gerade verlauft. 

3. Andruck- Oder Transportrolle nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, da/3 der Schlitz (14) 

25 ISngs einer Schraubenlinle verlSuft. 

4. Andruck- oder Transportrolle nach Anspruch 
1. dadurch gekennzeichnet, dafl sie Sicherungsmit- 
tel (23. 24. 25. 26; 31. 34) aufweist. durch die der 
Schlitz (14) geschlossen gehalten ist. 

30 5, Andruck- Oder Transportrolle nach Anspruch 
4. dadurch gekennzeichnet, dafl die Sicherungsmit- 
tel einen Oder mehrere FortsStze (31) umfassen. 
die auf der einen Seitenflache des Schlitzes (14) 
vorgesehen sind und deren von der Seitenflache 

35 abliegendes Ende (32) dicker ais ein Bereich (33) 
ist. der zwischen dem Ende (32) und der Seitenfla- 
che liegt. und dai3 die Sicherungsmittel eine oder 
mehrere Ausnehmungen (34) umfassen, die in der 
anderen Seitenflache des Schlitzes (14) vorgese- 

40 hen sind und deren Profil zu dem Profil des oder 
der Fortsatze (31) auf der anderen SeitenflSche 
komplementar ist. 

6. Andruck- oder Transportrolle nach Anspruch 
4, dadurch gekennzeichnet. da/3 die Slcherungsmit- 

45 tel wenigstens einen zu der Langsbohrung (4) koa- 
xialen rohrformigen Ansatz (23, 24). in dem sich 
der Schlitz (14) fortsetzt. sowie einen auf der Au- 
Cenumfangsflache des Ansatzes (23. 24) beflndli- 
chen Sicherungsring (27, 28) umfassen. 

60 7. Andruck- oder Transportrolle nach Anspruch 

6. dadurch gekennzeichnet, dafl der Sicherungsring 
(27, 28) ein AuBensprengring ist. 

8. Andruck- oder Transportrolle nach Anspruch 
6, dadurch gekennzeichnet. dafl der Sicherungsring 

55 ein elastischer 0-Ring (27. 28) ist. 
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9. Andriick- Oder Transportrolle nach Anspruch 
1. dadurch gekennzeichnet. dafi das elastische Ma- 
terial (18) zwischen Tund 100\ vorzugsweise 
zwischen 20* und 90* Shore A hart ist 

10. Andruck- oder Transportrolle nach An- s 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet. dai3 sie eine 
etwa rohrformige Nabe (2) mit der Langsbohrung 

(4) sowie einen auf der Nabe (2) befestigten Bezug 
(3) aufweist. der die Andruckflache (19) tragt, daB 
der Schlitz (14) aus einem die Nabe (2) teilenden w 
Bereich und einem den Bezug (3) teilenden Be- 
reich geblldet ist. und daU die Nabe (2) wenigstens 
einen von dem Schlitz (14) getrennten Spalt (15) 
aufweist. der die Nabe (2) in LMngsrichtung voll- 
standig durchsetzt. '5 

11. Andoick- Oder Transportrolle nach An- 
spruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafl der Spalt 
(15) tellweise oder vollstandig mit elastischem Ma- 
terial (18)gefUlltist. 

12. Andruck- oder Transportrolle nach An- 20 
spruch 10. dadurch gekennzeichnet, dafl das das 
Schamier bildende Material (18) das Material des 
Bezugs (3) und/oder das in dem Spalt (15) befindli- 

che Material ist. 

13. Andruck- oder Transportrolle nach An- 25 
spruch 11, dadurch gekennzeichnet, dafl das den 
Spalt (15) fullende Material (18) dasselbe ist wie 

das. aus dem der Bezug (3) besteht. 

14. Andruck- Oder Transportrolle nach An- 

* spruch 10. dadurch gekennzeichnet. dafl der die 30 
Nabe (2) aufteilende Spalt (15) eine dOnne Brucke 
(35) enthalt. die einstOckig mit den an den Spalt 
(15) angrenzenden Teilen (12, 13) der Nabe (2) 
verbunden ist und deren radiale StSrke geringer als 
die StSrke der Nabe (2) neben dem Spalt 1st. 35 

14, Andruck- oder Transportrolle nach An- 
spruch 10. dadurch gekennzeichnet. dafl das in 
dem Spalt (15) befindiiche elastische Material (18) 
in die LSngsbohrung (4) vorsteht. 

15. Andnjck- oder Transportrolle nach An- 4o 
spruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafl die Berei- 

che des Schlitzes (14) in der Nabe (2) und in dem 
Bezug (3) in Umfangsrichtung gegeneinander ver- 
setzt sind. 


50 
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